TECHNISCHES DATENBLATT INDE X

A PERFECT FIXING

ZULASSUNGEN

ETA 17/0658

STRUCTURAL FIXINGS IN
CRACKED & UNCRACKED CONCRETE

ISSIONS DANS LAIR INTERIEUR'

OWRAS

e APPROVED PRODUCT

=

A+ (A8 C R g

< TesTED

BAUSTOFFE EIGENSCHAFTEN

e Zulassung flr tragende Anwendungen auf gerissenem und ungerissenem Beton M8-M30.
Verwendung von Bewehrungsstiben als Verankerungen mit @38 bis 332.

e Zulassung fiir Verbindungen mit nachtriglich eingemértelten Bewehrungsstaben mit @8 bis
@32.

e Trinkwasser-Zulassung (WRAS).

o Zertifikat Uber Feuerfestigkeit flir nachtraglich eingemortelte Bewehrungsstabe (CSTB).

e Reines Epoxy 3:1, Farbe: rot.

o Zertifikate LEED und A+.

e Einsatz fuir schwere statische oder quasistatische Lasten. Seismische Beanspruchung C1 und
C2.

o Nutzungsdauer von 50 und/oder 100 Jahren.

e Verwendbar mit trockenen, feuchten oder mit Wasser gefillten Bohrléchern.

e Verwendbar mit Stangen aus verzinktem, galvanisiertem und rostfreiem Stahl
e Temperaturbereich von -40 2C bis +70 2C (max. Temperatur langfristig +50 2C).

.. BOHRLOCHBEDINGUN
ZUGELASSEN FUR ANWENDUNGEN o
Varilla roscada “"“‘T‘“ e Fiir den Einsatz in Innen- und AuBenbereichen
. e Tragende Anwendungen.
M8-M30 GewmdeStange e Befestigung von Unterkonstruktionen an Gebauden. ¢ D A
/ ’ LY T e Bewehrungsstabe und Anschlussbewehrungen.
Wm : LA e Befestigung von schwerem Gerat, Regalen, Werbeflachen,
¢8 - ¢32 Oberleitungen, Balkonen, Schutzabsperrungen usw. <o VA:SI\CII)EZAORAINUNDADO
Bewehrungsstab e GroRRe Abmessungen, Stitzmauern.
EMPFOHLENE MAX.
ANWENDUNGSBEISPIEL

ZUGTRAGFAHIGKEIT [kg]

HORMIGON
20725
11165
8592
ﬂ 5971
s |

M8 M10 M12 M16 M20 M24 M™M27 M30
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TECHNISCHES DATENBLATT QHDE x

A PERFECT FIXING

1. SORTIMENT

POS. ARTIKELNR. GROBE FOTO KOMPONENTE MATERIAL ﬁ

MOPUR30385 385 ml
MOPUR30585 585 ml

MORTEL AUS Reines Epoxydharz

REINEM EPOXY  Format: Kartuschen mit 385 und 585 ml 12

2. ZUBEHOR

POS. ARTIKELNR. FOTO KOMPONENTE MATERIAL
MOPISP3385 Hand-Auspressgerat fur Kartuschen mit 385 ml
1 AUSPRESSPISTOLEN
MOPISP3585 Hand-Auspressgerat fur Kartuschen mit 585 ml
EQ-AC Gewindebolzen Stahl, Klasse 5.8 ISO 898-1
EQ-8.8 . Gewindebolzen Stahl, Klasse 8.8 ISO 898-1
2 EQ-A2 SRR ST Gewindebolzen rostfreier Stahl A2-70
EQ-A4 Gewindebolzen rostfreier Stahl A4-70
everre? REINIGUNGS- . . .
3 MORCEPKIT BURSTEN Set mit 3 Reinigungsbirsten 14, 20 und 29 mm.
4 MOBOMBA REINIGUNGSPUMPE Pumpe zur"Rem!.gung des Bohrlochs von Staub und
Bohrungsriickstanden
5 MORCAPU e STATIKMISCHER Kunststoff. Statische Mischung durch

Stromungsbewegung.
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TECHNISCHES DATENBLATT

3. EINBAUDATEN - VERANKERUNGEN IN BETON (EINBAUKENNWERTE)

METRIK M8 M10 M12 M16 M20 M24 mM27 M30
do: Nenndurchmesser [mm)] 10 12 14 18 22 26 30 35
Df:s: Durchmesser des [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
Tins: Drehmoment < [Nm] 10 20 40 80 150 200 240 275
Reinigungsburste rund @14 @20 @29 @40
Beurteilung seismischer Belastungen C1 [mm] v v v v 4 v v v
Beurteilung seismischer Belastungen C2 [mm] == == v v v == == ==
hef,min
hes: effektive Tiefe [mm] 60 60 70 80 90 96 108 120
hi: Bohrlochtiefe [mm] 65 65 75 85 95 101 113 125
Sern: kritischer Achsabstand [mm] 180 180 210 240 270 288 324 360
Cern: kritischer Abstand zum Rand [mm] 90 90 105 120 135 144 162 180
Cmin: Minimaler Abstand zum Rand [mm] 40 40 40 40 50 50 50 50
Smin: Minimaler Achsabstand [mm] 40 40 40 40 50 50 50 50
hmin: minimale Betondicke [mm] 100 100 105 120 135 150 170 185

Standard-Ankerstange

het: effektive Tiefe [mm] 80 90 110 128 170 210 - 280
hi: Bohrlochtiefe [mm] 85 95 115 133 175 215 - 285
Ser,n: kritischer Achsabstand [mm] 240 270 330 384 510 630 - 840
Cern: kritischer Abstand zum Rand [mm] 120 135 165 192 255 315 - 420
Cmin: Minimaler Abstand zum Rand [mm] 40 45 55 65 85 105 - 140
Smin: Minimaler Achsabstand [mm] 40 45 55 65 85 105 - 140
hmin: minimale Betondicke [mm] 115 125 145 165 215 263 - 345
hef,max
hes: effektive Tiefe [mm] 160 200 240 320 400 480 540 600
h1: Bohrlochtiefe [mm] 165 205 245 325 405 485 545 605
Sern: kritischer Achsabstand [mm] 480 600 720 960 1200 1440 1620 1800
Cern: kritischer Abstand zum Rand [mm] 240 300 360 480 600 720 810 900
Cmin: Minimaler Abstand zum Rand [mm] 80 100 120 160 200 240 270 300
Smin: Minimaler Achsabstand [mm] 80 100 120 160 200 240 270 300
hmin: Mminimale Betondicke [mm] 195 235 275 360 445 535 600 665
Code verzinkter Bolzen 5.8 /8.8
EQAC08110 EQAC10130 EQACI2160 EQAC16190 EQAC20260 EQAC24300 EQAC30330
EQ8808110 EQ8810130 EQ8812160 EQ8816190 EQ8820260 EQ8824300 EQ8830330
EQA208110 EQA210130 EQA212160 EQA216190 EQA220260 EQA224300 EQA230330
EQA408110 EQA410130 EQA412160 EQA416190 EQA420260 EQA424300 EQA430330
kel e  Der Tiefenwert hes kann vom Benutzer zwischen hetmin = 8d und hef .= 20d

gewahlt werden. Zwischenwerte kénnen interpoliert werden.

e  Kritische Abstdnde sind die Absténde, bei denen die Diibel einer Diibelgruppe nicht
durch Zuglasten beeinflusst werden. Fiir kiirzere Abstande, bis zu den
Mindestabstanden, miissen die entsprechenden Verringerungskoeffizienten

angewendet werden.

. Fiir jede Metrik sind Standard-Ankerstangen verfiigbar, wie in der Tabelle
angegeben.
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TECHNISCHES DATENBLATT INDE X

A PERFECT FIXING

4. EINBAU DES PRODUKTS

4.1. EINBAU IN BETON

1. BOHRLOCH ERSTELLEN
Sicherstellen, dass der Beton ausreichend verdichtet ist und keine
bedeutende Porenbildung aufweist.
Verwendbar mit trockenen, feuchten oder mit Wasser geftillten
Bohrléchern.
Temperatur Kartuschen: > +5 eC
Temperatur Grundmaterial: MOPUR3 > +5 2C
Bohrlocherstellung mittels Schlag- oder Hammerbohren.
Das Bohrloch mit dem spezifizierten Durchmesser und der spezifizierten
Tiefe erstellen.

2 - 6. AUSBLASEN UND REINIGEN

Das Bohrloch von Staubresten und Bohrungsriickstanden reinigen (siehe
Grafik). Wenn das Bohrloch mit Wasser gefiillt ist, muss es vor dem
Einbringen des Mortels beseitigt werden.

A - B. KARTUSCHE OFFNEN

Statikmischer auf die Kartusche schrauben und auf die Auspresspistole
aufsetzen. Einen ersten Strang auspressen, bis der Mortel in gleichmaRig
roter Farbe aus der Spitze austritt. Schlieren sind ein Zeichen fir eine
fehlerhafte Mischung. Die ersten beiden Mortelvorlaufe nicht verwenden.

7. MORTEL EINBRINGEN

Statikmischer bis zur festgelegten Setztiefe einflihren und Mértel einbringen; Statikmischer langsam zurlickziehen und dabei darauf
achten, dass sich keine Lufteinschlusse bilden.

Bohrloch zu % bis % befillen.

Wird die Kartusche nicht vollstandig verbraucht, Statikmischer montiert lassen. Nur austauschen, wenn sie erst nach der
Verarbeitungszeit wieder zum Einsatz kommen soll; in diesem Fall wieder die ersten beiden Mortelvorlaufe verwerfen.

8. EINBAUEN

Zu installierenden Bolzen per Hand bis zur festgelegten Setztiefe einfiihren und sicherstellen, dass der Mortel den Gewindegang
bedeckt. Die Einflihrung der Verankerung hat innerhalb der Verarbeitungszeit zu erfolgen. An der Bohrlochmiindung muss Mortel
Gberlaufen, um sicherzustellen, dass der Hohlraum zwischen Bolzen und Bohrloch vollstandig ausgefiillt ist.

TEMPERATUREN UND AUSHARTUNGSZEITEN

TYP Temperatur Verankerungsgrund Verarbeitungszeit [min] Aushirtungszeit [h]
+5 300

+5 bis +10 150 o

+10 bis +15 40 18

+15 bis +20 25 12

MOPUR3 +20 bis +25 18 8
+25 bis +30 12 6

+30 bis +35 8 4

+35 bis +40 6 2

9. FESTZIEHEN

Nach Ablauf der Aushéartezeit Anzugsdrehmoment anwenden, dabei nicht den Tabellenwert Gberschreiten.

Ref. FT MOPUR3-de Rev.: 8 14.11.2024 4von9



TECHNISCHES DATENBLATT INDE X

A PERFECT FIXING

5. LAGERBEDINGUNGEN

Das Produkt an einem kihlen Ort ohne Feuchtigkeit, geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung und Warmequellen bei einer
Temperatur von +5 C bis +25 C lagern.

MOPUR3

) MIN+5" )

Lebensdauer des Produkts in der ungeoffneten Kartusche: 18 Monate ab Herstellungsdatum. Das Verfallsdatum ist auf der
Aulenseite der Kartusche angegeben.
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TECHNISCHES DATENBLATT

6. TRAGFAHIGKEIT

6.1 BEFESTIGUNG IN BETON

Charakteristische Widerstdnde in ungerissenem Beton C20/25 fiir Einzelbefestigung (kein Einfluss von Anker- und Randabstanden), fur
statische oder quasistatische Belastungen und Ankerstange der Glteklasse 5.8, 8.8 oder aus Edelstahl A2-70 und A4-70.

CHARAKTERISTISCHE FESTIGKEIT

2
E g DURCHMESSER M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
o
hefmin=8d - 5,8 Nrk [kN] 180 229 288 352 420 463 552 64,7
hetmin=8d - 8,8 Nrk [kN] 21,1 229 288 352 42,0 463 552 64,7
Standard-Ankerstange 5,8 Nr [kN] 18,0 29,0 42,0 71,2 109,0 149,7 - 230,5
AEESS Standard-Ankerstange 8,8 Nri [kN] 28,1 36,8 53,9 71,2 109,0 149,7 - 230,5
- hefmax=20d - 5,8 Nrk [kN] 180 290 420 790 1230 1770 2300 2810
E hetmax=20d - 8,8 Nri [kN] 29,0 46,0 670 1260 196,0 2820 3670 4490
z E hefmin=8d - 5,8 Vi [kN] 90 150 21,0 390 61,0 925 1104 129,3
E hef,min=8d - 8,8 Ve [kN] 150 230 340 704 840 92,5 1104 1293
% S Standard-Ankerstange 5,8 i [kN] 9,0 15,0 21,0 39,0 610 880 1150 1400
a Standard-Ankerstange 8,8 i [kN] 150 23,0 340 630 980 1410 1840 2240
g hefmax=20d - 5,8 Ve [kN] 9,0 150 21,0 390 61,0 880 1150 1400
5 hefmax=20d - 8,8 Ve [kN] 150 230 340 630 980 1410 1840 2240
. hef, min= 8d Nrk [kN] 260 229 288 352 420 463 552 64,7
% Zuglast Standard-Ankerstange Nrk [kN] 26,0 41,0 59,0 71,2 109,0 149,7 - 230,5
% hef, max= 20d Nrk [kN] 260 41,0 59,0 1100 1720 2470 3210 3930
% hef, min= 8d Ve [kN] 130 200 300 550 8,0 92,5 110,4 129,3
5 Querlast Standard-Ankerstange A [kN] 13,0 20,0 300 550 86,0 1240 1610 1960
= hef, max= 20d VR [kN] 130 200 300 550 8,0 1240 161,0 196,0
hefmin=8d-5,8 Nrk [kN] 12,0 150 19,7 246 294 323 386 452
hef,min=8d - 8,8 Nrk [kN] 12,0 150 19,7 246 294 323 386 452
Standard-Ankerstange 5,8 Nri [kN] 16,0 22,6 31,1 48,2 74,7 104,7 - 131,9
l Standard-Ankerstange 8,8 Nrk [kN] 16,0 22,6 31,1 48,2 74,7 104,7 - 131,9
_ hefmax= 20d - 5,8 Nrk [kN] 180 29,0 420 79,0 123,0 1770 2290 2810
z hefmax= 20d - 8,8 Nrk [kN] 290 460 670 1206 1759 253,3 229,0 282,7
> E hefmin=8d-5,8 Vrk [kN] 9,0 150 21,0 390 588 64,7 773 90,5
E hef,min=8d - 8,8 Vrk [kN] 150 230 40,3 49,2 588 64,7 773 90,5
E et STEGaTG-Ankerstange 58 Vi kN] 90 150 24,0 390 6L0 880 1150 140,0
w Standard-Ankerstange 8,8 A [kN] 15,0 23,0 340 630 980 1410 1840 2240
é hefmax=20d - 5,8 VR [kN] 9,0 150 21,0 390 61,0 880 1150 1400
© hefmax=20d - 8,8 VR [kN] 150 230 340 630 980 1410 1840 2240
, hef, min= 8d Nrk [kN] 12,0 150 19,7 246 294 323 386 452
% Zuglast Standard-Ankerstange Nri [kN] 16,0 22,6 31,1 48,2 74,7 104,7 - 131,9
E hef, max= 20d Nrk [kN] 26,0 41,0 590 1100 1720 2470 2290 2827
% hef, min= 8d Vrk [kN] 130 200 300 49,2 588 64,7 773 90,5
g Querlast Standard-Ankerstange A [kN] 13,0 20,0 300 550 8,0 1240 1610 196,0
= hef, max= 20d VR [kN] 130 200 300 550 860 1240 1610 1960
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TECHNISCHES DATENBLATT

BEMESSUNGSWERTE DER FESTIGKEIT

2
E E DURCHMESSER M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
o
hef,min=8d - 5,8 Nk [kN] 12,0 15,2 19,2 23,4 28,0 30,8 36,8 43,1
hefmin=8d - 8,8 Nrk [kN] 14,0 152 192 234 280 308 368 431
Standard-Ankerstange 5,8 Nrk [kN] 12,0 19,3 28,0 47,4 72,6 99,8 - 153,6
A Standard-Ankerstange 8,8 Nrk [kN] 18,7 24,5 35,9 47,4 72,6 99,8 - 153,6
_ hefmax=20d - 5,8 Nrk [kN] 12,0 19,3 28,0 52,6 820 1180 1533 1873
z hefmax= 20d - 8,8 Nk [kN] 19,3 30,6 446 840 1306 1880 2446 299,3
z E hefmin=8d - 5,8 Vik [kN] 72 120 168 31,2 488 61,7 73,6 862
E hefmin=8d - 8,8 VR [kN] 120 184 272 469 560 61,7 73,6 86,2
% e Standard-Ankerstange 5,8 VRrk [kN] 7,2 12,0 168 31,2 488 70,4 920 1120
4 Standard-Ankerstange 8,8 Virk [kN] 120 184 272 504 784 1128 1472 1792
é hefmax= 20d - 5,8 Vik [kN] 72 120 168 31,2 488 704 920 112,0
= hefmax= 20d - 8,8 Vi [kN] 120 184 272 504 784 1128 1472 1792
. hef,min= 8d Nri [kN] 13,9 15,2 19,2 23,4 28,0 30,8 36,8 43,1
= Zuglast  Standard-Ankerstange Nek kN] 13,9 21,9 31,5 474 726 998 - 1536
% hef,max= 20d Nrk [kN] 13,9 21,9 31,5 588 91,9 1320 171,6 2101
% het,min = 8d Vii [kN] 83 128 192 352 551 61,7 73,6 862
g Querlast Standard-Ankerstange Vkrk [kN] 8,3 128 19,2 352 551 794 1032 1256
hef,max = 20d A [kN] 83 12,8 19,2 352 55,1 794 1032 1256
hef,min=8d - 5,8 Nri [kN] 8,0 10,0 13,1 16,4 19,6 21,5 25,7 30,1
hef,min= 8d - 8,8 Nri [kN] 8,0 10,0 13,1 16,4 19,6 21,5 25,7 30,1
Standard-Ankerstange 5,8 Nk [kN] 10,7 15,0 20,7 32,1 49,8 69,8 == 87,9
B Standard-Ankerstange 8,8 Nk [kN] 10,7 15,0 20,7 32,1 49,8 69,8 == 87,9
_ hefmax= 20d - 5,8 Nk [kN] 120 19,3 280 52,6 820 1180 152,6 1873
E hef,max= 20d - 8,8 Nrk [kN] 19,3 30,6 44,6 80,4 117,2 168,8 152,6 188,5
= E hefmin=8d-5,8 A [kN] 72 12,0 16,8 31,2 39,2 43,1 51,5 60,3
E hef,min=8d - 8,8 A [kN] 12,0 184 26,8 32,8 39,2 43,1 51,5 60,3
E e Standard-Ankerstange 5,8 Vrk [kN] 72 12,0 16,8 31,2 48,8 70,4 92,0 1120
o Standard-Ankerstange 8,8 Vi [kN] 120 184 272 504 784 1128 1472 1792
% hefmax= 20d - 5,8 Vik [kN] 72 120 168 31,2 488 704 920 112,0
© hefmax= 20d - 8,8 Virk [kN] 120 184 272 504 784 1128 1472 1792
. hef,min=8d Nrk [kN] 8,0 10,0 13,1 16,4 19,6 21,5 25,7 30,1
E Zuglast Standard-Ankerstange Nr [kN] 10,7 15,0 20,7 32,1 49,8 69,8 - 87,9
E hef,max = 20d Nrk [kN] 13,9 21,9 31,5 58,8 91,9 1320 152,6 188,55
% hef,min=8d A [kN] 83 12,8 19,2 32,8 39,2 43,1 51,5 60,3
g Querlast Standard-Ankerstange VR [kN] 83 12,8 19,2 35,2 55,1 794 103,2 1256
hef,max= 20d Ve [kN] 83 12,8 19,2 352 55,1 794 1032 1256
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A PERFECT FIXING

TECHNISCHES DATENBLATT !“DE x

MAX. EMPFOHLENE ZUGFESTIGKEIT (wenn yF=1,4)

2
E E DURCHMESSER M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30
o

hefmin=8d - 5,8 Nk [kN] 85 10,8 13,7 16,7 20,0 22,0 26,2 30,7
hef,min=8d - 8,8 Nk [kN] 10,0 10,8 13,7 16,7 20,0 22,0 26,2 30,7
Standard-Ankerstange 5,8 Nrk [kN] 85 13,8 20,0 33,9 51,9 71,2 --- 109,7
A Standard-Ankerstange 8,8 Nrk [kN] 13,4 17,5 25,6 33,9 51,9 71,2 - 109,7
. hefmax = 20d - 5,8 Nk [kN] 85 138 200 376 585 84,2 1095 1338
z hefmax= 20d - 8,8 Nrk [kN] 13,8 21,9 31,9 60,0 933 1342 1747 2138
z E hefmin=8d - 5,8 Vik [kN] 51 85 120 222 348 440 525 615
m hetmin= 8d - 8,8 Vik kN] 85 131 194 335 40,0 440 525 615
% e Standard-Ankerstange 5,8 VRrk [kN] 5,1 8,5 120 222 34,8 50,2 657 80,0
a Standard-Ankerstange 8,8 A [kN] 8,5 13,1 194 360 560 80,5 1051 1280
é hefmax= 20d - 5,8 Vik [kN] 51 85 120 22,2 348 502 657 80,0
5 hefmax= 20d - 8,8 Vi [kN] 85 13,1 194 360 560 80,5 1051 1280
. hef,min = 8d Nri [kN] 9,9 10,8 13,7 16,7 20,0 22,0 26,2 30,7
é Zuglast Standard-Ankerstange Nrk [kN] 9,9 15,6 22,5 33,9 51,9 71,2 - 109,7
= hetmec= 20d Ne N 99 156 225 420 657 943 1226 1501
% het,min = 8d Vii [kN] 59 91 13,7 251 393 440 525 61,5
g Querlast Standard-Ankerstange VRrk [kN] 5,9 9,1 13,7 251 39,3 56,7 73,7 89,7
hef,max = 20d Vik [kN] 59 91 13,7 251 393 56,7 73,7 89,7
hef,min=8d - 5,8 Nri [kN] 5,7 7,1 9,4 11,7 14,0 15,4 18,4 21,5
hef,min=8d - 8,8 Nri [kN] 5,7 7,1 9,4 11,7 14,0 15,4 18,4 21,5
Standard-Ankerstange 5,8 Nrk [kN] 7,6 10,7 14,8 22,9 35,6 49,9 - 62,8
A Standard-Ankerstange 8,8 Nr [kN] 7,6 10,7 14,8 22,9 35,6 49,9 - 62,8
- hef,max= 20d - 5,8 Nk [kN] 85 13,8 20,0 37,6 58,5 84,2 109,0 1338
E hef,max= 20d - 8,8 Nrk [kN] 13,8 21,9 31,9 57,4 83,7 120,6 109,0 134,6
= E hefmin=8d-5,8 A [kN] 51 85 12,0 22,2 28,0 30,8 36,8 43,1
E hef,min=8d - 8,8 A [kN] 85 13,1 19,2 23,4 28,0 30,8 36,8 43,1
E e Standard-Ankerstange 5,8 Vrk [kN] 51 85 12,0 22,2 34,8 50,2 65,7 80,0
| Standard-Ankerstange 8,8 Vrk [kN] 85 13,1 19,4 36,0 56,0 80,5 1051 1280
% hefmax= 20d - 5,8 Vik [kN] 51 85 120 22,2 348 502 657 80,0
© hefmax=20d - 8,8 Vi [kN] 85 13,1 194 360 560 80,5 1051 1280
. hef,min= 8d Nrk [kN] 5,7 7,1 9,4 11,7 14,0 15,4 18,4 21,5
E Zuglast Standard-Ankerstange Nr [kN] 7,6 10,7 14,8 22,9 35,6 49,9 - 62,8
E hefmax= 20d Nrk [kN] 9,9 156 22,5 42,0 65,7 94,3 109,0 134,6
% hef,min=8d A [kN] 59 9,1 13,7 23,5 28,0 30,8 36,8 43,1
g Querlast Standard-Ankerstange VR [kN] 59 9,1 13,7 25,1 39,3 56,7 73,7 89,7
hef,max= 20d Ve [kN] 59 91 13,7 251 39,3 56,7 73,7 89,7

1 KN =100 kg

Unterstrichene und kursiv gedruckte Werte geben das Stahlversagen an; die fett gedruckten Werte geben das Versagen durch
Betonausbruch und die restlichen das Versagen durch Herausziehen an.
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TECHNISCHES DATENBLATT g“DE x

A PERFECT FIXING

VERGROBERUNGSFAKTOREN FUR HERAUSZIEHEN
UNTER ZUGBEANSPRUCHUNG FUR HOCHFESTEN BETON

BETONFAKTOR C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 €45/55 C50/60

W, (ungerissen)
1,02 1,04 1,06 1,07 1,08 1,09
W, (gerissen)

7. OFFIZIELLE DOKUMENTE

Bei unserer Vertriebsabteilung oder Gber unsere Website www.indexfix.com kdnnen Sie folgende Dokument erhalten:

o Sicherheitsdatenblatt MOPURS3.

e EU-Zulassung ETA 17/0659 fiir den Einbau in gerissenem und ungerissenem Beton gemaR EAD 330232-00-0601, Option 1, von
M8 bis M30.

e EU-Zulassung ETA 17/0658 fir den Einbau von nachtraglich eingemértelten Bewehrungsstiben in Beton mit einem
Durchmesser von 8 bis 32 mm gemal} dem technischen Bewertungsdokument EAD 330087-01-0601.

o Klassifizierung A+ gemal der franzosischen Norm DEVL11044875A Uber die Emission flichtiger Schadstoffe flr Innenraume.

e Nachhaltigkeitszertifikat LEED MOPUR3.

o Zertifizierung WRAS - 1506532 fiir Material, das fiir die Verwendung in Kontakt mit Trinkwasser zugelassen ist.

o Zertifizierung CSTB (MRF 26072903 _ SP0363-1) vom 14.12.2017 zum Materialverhalten bei Kontakt mit Feuer fir nachtraglich
eingemortelte Bewehrungsstabe.

e Leistungserklarung DoP MOPURS3.

e Berechnungsprogramm fir Verankerungen INDEXcal.

® Programm zur Berechnung des Bedarfs an Kartuschen INDEXmor.
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