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Les traductions de cette évaluation technique européenne en d'autres langues correspondent
pleinement au document publié & l'origine et sont identifiées comme telles.

La reproduction de cette évaluation technigue européenne, y compris la transmission par voie
électronique doit étre intégrale (& I'exception des annexes confidentiels mentionnés ci-
dessus). Cependant, une reproduction partielle peut étre faite avec le consentement écrit de
I'organisme d’Evaluation Technique qui a émis I'évaluation, I'Institut Technique et d’Essais de
Construction de Prague. Toute reproduction partielle doit étre désignée comme telle.
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5.1

5.2

53

Description technique du produit

Les produits MO-PS, MO-PS + y MO-PSP, MO-PSP + (couleur pierre) et MO-PSW,
MO-PSW+ (temps de durcissement rapide) et MO-PSS, MO-PSS+ (temps de
durcissement plus long) pour la magonnerie sont des ancrages d’adhérence qui se
composent d’'une cartouche de mortier d’injection, d’'un tamis en plastique et d’'un
goujon d’ancrage avec écrou hexagonal et rondelle ou d’une tige filetée interne. Les
éléments en acier sont en acier galvanisé ou inoxydable.

Le tamis s’introduit dans le trou foré rempli de mortier d’injection avant d’insérer le
goujon d’ancrage ou la tige a filetage interne dans le tamis. L'installation du goujon
d’ancrage en magonneries pleines peut également se faire sans tamis. L’installation du
goujon d’ancrage dans le béton cellulaire léger se fera sans tamis. L’élément en acier
est scellé par adhérence de la partie métallique, du mortier d’injection et de I'élément
de maconnerie.

L’'image et la description du produit se trouvent a 'annexe A.

Spécifications de 'usage prévu conformément au DEE applicable

Les performances déterminées dans la Section 3 sont valables seulement si ce
systéme d’ancrage est utilisé en conformité aux spécifications et conditions figurant
dans ’Annexe B.

Les dispositions prises dans la présente Evaluation Technique Européenne reposent
sur I'nypothése que la durée de vie estimée de I'ancrage pour I'utilisation prévue est
de 50 ans. Les indications données sur la durée de vie ne peuvent en aucun cas étre
interprétées comme une garantie donnée par le fabricant mais doivent étre
considérées comme un moyen pour choisir le produit qui convient a la durée de vie
économiguement raisonnable attendue des ouvrages.

Performances du produit et références aux méthodes utilisées pour son
évaluation

Résistance mécanique et stabilité (RBO 1)

Caractéristique essentielle Performances
Résistance caractéristique aux charges de traction et | Voir annexes C 1, C 2
cisaillements
Facteur de réduction pour essais in situ (B — facteur) | VoirannexesC1,C 2

Distance au bord et entre axes Voir annexes s B8, B 9

Déplacement sous charges de traction et Voir annexes C 1, C 2

cisaillement

Durabilité Voir annexe A 3
Sécurité en cas d’incendie (RBO 2)

Caractéristique essentielle Performances

Réaction au feu Les ancrages remplissent les conditions de la

classe Al.

Hygiéne, santé et environnement (RBO 3)

Parametres non déterminés.

Aspects généraux relatifs a I'aptitude a I'emploi

La durabilité et I'aptitude a 'usage ne sont assurées que si les spécifications pour
l'usage prévu sont conformes a I'annexe B 1.

Evaluation et vérification de la constance des performances (AVCP) systéme
appliqué en référence a sa base légale

Page 3 de 20 ETE 17/0096 du 19/09/2021 remplacant 'ETE 17/0096 émise le 13/08/2020



Conformément a la Décision 97/177/CE de la Commission Européenne 1, le systeme
d’évaluation et de vérification de la constance des performances (voir Annexe V du
Réglement (EU) No 305/2011) défini dans le tableau suivant est appliqué

Produit Usage prévu Niveau ou Systéme
classe
Ancrages type Pour fixer ou renforcer des
injection pour la éléments de maconnerie,
maconnerie éléments structurels - 1
(contribuant a la stabilité des
ouvrages) ou éléments lourds.

7. Données techniques nécessaires pour la mise en place d’un systéme EVCP,
comme indiqué sur le DEE applicable

Le systéme de contrble de production en usine sera conforme au plan de contrble
faisant partie de la documentation technique de cette Evaluation Technique
Européenne. Le plan de contrble devra s’établir dans le cadre du systéme de contrble
de production en usine, administré par le fabricant et déposé a I'Institut Technique et
d’Essais de Construction de Prague 2. Les résultats du controle de production en usine
seront enregistrés et évalués conformément aux dispositions du plan de contréle.

Emis & Prague le 19.09.2021

Par

Ing. Méaria Schaan
Cheffe de I'Organisme d’Evaluation Technique

1 Journal Officiel des Communautés Européennes (actuel DOUE); L 073 of 14.03.1997
2 Le plan de contrble est une partie confidentielle de la documentation de I'évaluation technique européenne qui n'est pas
publié avec 'ETE et, ne peut étre délivré qu’a I'organisme autorisé responsable du processus de 'EVCP.
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Installation en maconnerie de brigues creuses ou perforées

Installation du goujon d’ancrage avec tamis

Installation de la tige a filetage interne et tamis

-K = \Rﬁ/
N () \ N |
o Ls=hes > < Ls=hes o
p ho . B ho S
Installation en magonnerie de briques pleines
Installation du goujon d’ancrage avec ou sans tamis Installation de la tige a filetage interne et tamis
]
. Lg=hes N < Lg=her >
« ho N y ho N
Installation dans béton célullaire Iéger
Instalation du goujon d’ancrage sans tamis
/
H:f
i HU -
Ls = longueur du tamis
Net = profondeur effective de pose
ho = profondeur du trou foré
MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+
Pour magonnerie
Annexe A1

Description du produit
Conditions d’installation
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Cartouche coaxiale (CC)
150 mi
380 ml
400 ml
410 ml

Cartouche cote a cote (SBS)
350 ml
825 ml

Deux compartiments dans une cartouche de composant a piston simple (FCC)

150 ml

170 ml
300 ml
550 ml
850 ml

NI TH]

Cartouche peeler (PLR)
280 ml

&

Marguage sur les cartouches de mortier

Marque d’identification du fabricant, nom commercial, numéro du code de la charge, durée de vie utile,
Marque d’identification du fabricant, nom comercial, numéro du code-barres, durée de vie utile des
stocks

Temps de durcissement et temps de manipulation

Canule mélzm_geuse

KW

RC

EZ-Flow

RM [@

B [ ]] T 0

KR para 850

[[ { |

MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+
Pour magonnerie

Description du produit Annexe A 2

Systéme d’injection
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Goujon fileté M6, M8, M10, M12

B T

Gouijon fileté commercial standard avec profondeur d’ancrage signalée

Eléme | Désignation Matériau
nts

Acier, zingué 2 5um selon EN I1SO 4042 ou;
Acier galvanisé par immersion a chaud 2 40 ym selon EN ISO 1461 et EN ISO 10684 ou;
Acier avec revétement de diffusion de zinc 2 15 ym selon EN 13811

Acier, EN 10087 ou EN 10263
1 Tige d’ancrage Classe de propriété 4.6, 5.8, 8.8, 10.9? EN ISO
898-1

Ecrou hexagonal

2 EN 1SO 4032 Selon la tige filetée, EN 20898-2
Rondelle
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Selon la tige filetée

EN ISO 7093 ou EN ISO 7094

Acier inoxydable

1 Tige d’ancrage Matériaux: A2-70, A4-70, A4-80, EN ISO 3506
Ecrou hexagonal o

2 EN 1SO 4032 Selon la tige filetée
Rondelle

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Selon la tige filetée

EN ISO 7093 ou EN ISO 7094

Acier résistant ala corrosion

1 Tige d’ancrage Matériaux: 1.4529, 1.4565, EN 10088-1
Ecrou hexagonal o

2 EN 1SO 4032 Selon la tige filetée
Rondelle

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Selon la tige filetée

EN ISO 7093 ou EN ISO 7094

1 Utilisation exclusive pour béton cellulaire Iéger
2 Les goujons galvanisés haute résistance sont sensibles a la fragilité induite par I'nydrogéne

MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+
Pour magonnerie

Description du produit Annexe A 3

Tige filetée et matériel
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Tige a filetage interne

/// knurling - T\rvId

e Marquage:

— Marque identificative du producteur
- "

Taille du filetage interne; p. ex., M8

It

A

Tableau Al: Dimensions de la tige a filetage interne

Tige afiletage Diametre Diametre Longueur du Longueur totale
interne intérieur extérieur filetage interne
dii dio [mMm] li [mm] [ [mm]
12 x 80 M8 12 30 80
14 x 80 M10 14 30 80
16 x 80 M12 16 30 80
Désignation Matériau
Tige a filetage interne Classe de résistance 5.8 EN ISO 898-1, galvanisé =5 um EN I1SO 4042
Tamis
ls=80 mm / e
5= d SH15/85
SH16/85
SH20/85
SH12/80 — uniquement pour emploi
sur brique n°. 13
de=12mm/1 .
15mm/
16mm/| |
5
20mm |
Désignation Matériau
Tamis Polipropyléne

MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+
Pour magonnerie

Description du produit
Matériaux et tige a filetage interne.
Tamis

Annexe A 4

Page 8 de 20 ETE 17/0096 du 19/09/2021 remplacant 'ETE 17/0096 émise le 13/08/2020




Spécifications sur l'usage prévu

Ancrages soumis a :
- Charges statiques et quasi statiques

Matériaux de support

- Maconneries de brique pleine (groupe de maconnerie B), conformément a 'annexe B2.

- Maconneries de brique creuse (groupe de maconnerie C) conformément aux annexes B2 et B4.

- Béton cellulaire Iéger (groupe de magonnerie D), conformément a 'annexe B5

- Classe de résistance au mortier de magonnerie M2,5 minimum conforme a EN 998-2: 2010.

- Pour d’autres briqgues de macgonneries pleines et de magonneries creuses ou perforées ou briques de béton
cellulaire Iéger, la résistance caractéristique des ancrages peut étre déterminée moyennant des essais in situ
conformément au rapport technique TR 053 de la EOTA tout en tenant compte du facteur 8 de 'annexe C1,
tableau C4 ou de I'annexe C2, cuadro C8.

Remarque: La résistance caractéristique des briques pleines est également valable pour des briques de dimensions plus
grandes et plus résistantes a la compression des maconneries.

Plage de températures:
- T:-40°C a +80°C (température maximale a court terme: +80 °C et température maximale a long terme +50°C)

Conditions d’utilisation (conditions ambiantes)

- (X1) Structures soumises a des conditions internes seches
(acier zingué, acier inoxydable, acier résistant a la corrosion

- (X2) Structures soumises a exposition atmosphérique externe (ambiances industrielles et marines comprises)
et a des conditions internes d’humidité permanente en I'absence de conditions agressives particulieres
(acier inoxydable A4, acier résistant a la corrosion)

- (X3) Structures soumises a exposition atmosphérique externe ou a des conditions internes d’humidité
permanente ou particulierement agressives comme I'immersion permanente ou alternée dans I'eau de mer
ou dans sa zone d’embruns, ambiances de chlorure dans les piscines couvertes ou atmosphéres de pollution
chimique extréme (p. ex, sites de désulfuration ou tunnels de route avec substances pour le dégel
(acier résistant a la corrosion)

Catégories d’utilisation relatives a I'installation et ’emploi:

- Categorie d/d — Installation et utilisation dans des structures soumises a des conditions internes seches.

- Categorie w/d - Installation dans substrat sec ou humide et seco o hiumedo et utilisation dans des structures
soumises a des conditions internes seches.

- Categorie w/w - Installation et utilisation dans des structures soumises a des conditions ambiantes séches
ou humides.

Conception:

- Des notes de calcul et des plans vérifiables sont élaborés en tenant compte de la magonnerie pertinente de
la zone de I'ancrage, des charges a supporter ainsi que leur transmission aux supports de la structure. La
position de I'ancrage est indiquée sur les plans de conception.

- Les ancrages sont congus conformément au rapport techniqgue TR 054 de 'EOTA, méthode de conception
A, sous la responsabilité d’un ingénieur expérimenté en matiére d’ancrages et d’'ouvrages de magonnerie.

Installation:

- Structures seches ou humides secas o humedas

- L’installation des ancrages doit étre réalisée par le personnel diment qualifié et sous la surveillance de la
personne responsable des aspects techniques de I'ouvrage.

MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+
pour maconnerie

Usage prévu Annexe B 1

Spécifications
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Tableau B1: Types et dimensions des blocs et briques

Brique N° 1

i

i
1L

11| 14 ssl_w_uBEL__

ERERERN
S
750H0s

14 |11

235

Brique creuse en terre cuite HLz 12-1,0-2DF
selon EN 771-1

longueur/largeur/hauteur = 235 mm/112 mm/115
mm

fo 2 12 N/mm? / p 2 1,0 kg/dm3

Brique N° 2

PIN 106 KS L 12-1.4-3 DF

45.0

175.0

510 | 490

[20.0 |200 | 49.0
T T T

| 510
T

2400

Brique creuse calcaire KSL 12-1,4-3DF
selon EN 771-2
longueur/largeur/hauteur = 240 mm/175
mm/113 mm

fo 2 12 N/mm?/ p 2 1,4 kg/dm?

Brique N° 3

ol
\"J' 245 <
]
::7‘ o
Ny 2
| =
Fs
i

=)
o~
x|

027.0 !
: ': 1
!
5 5
Sy

63.0 63.0 640 60.0

Brigue creuse calcaire KSL 12-1,4-8DF

selon EN 771-2

longueur/largeur/hauteur = 250 mm/240 mm/237
mm

f, 2 12 N/mm?/ p 2 1,4 kg/dm?

Brique N° 4

Brique pleine en terre cuite Mz 12-2,0-NF
selon EN 771-1

longueur/largeur/hauteur = 240 mm/116
mm/71 mm

fo 2 12 N/mm?/ p 2 2,0 kg/dm?

Brique N° 5

Brigue pleine calcaire KS 12-2,0-NF
selon EN 771-2
longueur/largeur/hauteur = 240 mm/115
mm/70 mm

fo 2 12 N/mm?/ p 2 2,0 kg/dm?

MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+

pour maconnerie

Usage prévu
Types et propriétés des briques

Annexe B 2
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Tableau B2: Types et dimensions des blocs et briques

Briqgue N° 6 i
9.
[ 11 ][ /AN 11 ] ]

[| — 7\~ ] — | — l
— /A | B \N 11— T
| /72 | I—( R \N—| E— |
[ | /4 ] [ ANN [ ] 8
| V% T T RN ] i
| —Zem | | —

[ 11 ] f AN
| ] | 1 | [ ﬂ;j

e | B K e o & B e
[ ] [ 11 ] —~ 2340

EI 11 10 I A
—— 11 | ——
| ™ 1T 11 y/d |
[ ] N\ ] Y/ [ ]
CCCC 1 1C—Z7—1C—1

EI 11 NN 11 yyd ] |
[ |1 11 NN 7 I1 ] |
—— N7 — |j

1

Brique creuse en terre cuite HLzW 6-0,7-8DF
selon EN 771-1

longueur/largeur/hauteur = 250 mm/240 mm/240
mm

fp 2 6 N/mm?/ p 2 0,8 kg/dm?

Brique N° 7

40
~
-~/
—
_____J
Hbl 2-0,45 10DF

248/300/248mm

L/B/H

Bloc de béton creux léger

Hbl 2-0,45-10DF

selon EN 771-2

longueur/largeur/hauteur = 250 mm/300 mm/248
mm

fp, 22,0 N\'mm? / p 2 0,45 kg/dm?

Brique N° 8

o
<

48
I
| N

|
|

62

LUB/MH

49
1
3
—
Hbl 4-0,7 8DF
2487240°248

4

4-—-4——4-—-4#

6 6% orl 8y (]}

Bloc de béton creux léger Hbl 4-0,7-8DF

selon EN 771-2

longueur/largeur/hauteur = 250 mm/240 mm/248
mm

fo 24,0 N/'mm?/ p 2 0,7 kg/dm?

Brique N° 9
8
f ™ s N -+
O .
A v \. J a1
8 8
e ™ e ™ -\
. » \. / 1
DIN 18153 - 2K Hbn 4-0.5-12 DF - 240 2
370x240x238 mm 1
15, 26 128 L7 128 | 26 |15
o T ™ ™ T T
[ 365

Unité de maconnerie béton Hbn 4-12DF

selon EN 771-2

longueur/largeur/hauteur = 370 mm/240 mm/238
mm

fo 24 N/mm? / p 2 1,2 kg/dm?

MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+

pour maconnerie

Usage prévu
Types et propriétés des briques

Annexe B 3
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Tableau B3: Types et dimensions des blocs et briques

Brique N° 10

245.0mm

Brique creuse double alvéole en terre cuite
selon EN 771-1

longueur/largeur/hauteur = 245 mm/110 mm/88
mm

fop 22,5 N/'mm? / p 2 0,74 kg/dm?

Brique N° 11

===
S

Brigue creuse en céramique (Porotherm) 25 P +
W KL15

selon EN 771-1

longueur/largeur/hauteur = 373 mm/250 mm/238
mm

fp 2 12 N/mm?/ p 2 0,9 kg/dm?

Briqgue N° 12

200.0mm

Bloc de béton creux

Bloc de béton

selon EN 771-2

longueur/largeur/hauteur = 400 mm/200 mm/200
mm

fp 22,5 N/'mm? / p 2 1,7 kg/dm3

Brique N° 139

Brique perforée en terre cuite 10

selon EN 771-1

longueur/largeur/hauteur = 245 mm/110 mm/100
mm

fo 2 15 N/mm? / p = 2,05 kg/dm?

D A utiliser uniquement avec un tamis SH12/80

MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+
ancrage par adhérence de I’'acier pour la maconnerie

Usage prévu
Types et propriétés des briques

Annexe B 4
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Tableau B4: Types et dimensions des blocs et briques

Brique N° 14

Béton cellulaire Iéger AAC2

selon EN 771-4

longueur/largeur/hauteur = 599 mm/375 mm/249
mm

fp 22,0 NN'mm? / p = 0,35 kg/dm?

Brique N° 15

Béton cellulaire léger AAC4

selon EN 771-4

longueur/largeur/hauteur = 599 mm/375 mm/249
mm

fp 24,0 NN'mm? / p 2 0,50 kg/dm?

Brique N° 16

Béton cellulaire Iéger AAC6

selon EN 771-4

longueur/largeur/hauteur = 499 mm/240 mm/250
mm

fp 26,0 NN'mm? / p 2 0,65 kg/dm?

MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+
ancrage par adhérence de I'acier pour la magonnerie

Usage prévu
Types et propriétés des briques

Annexe B 5
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Pistolet applicateur

P! A B C D E F G
applicateur
Coaxiale | Cote a cbdte| Capsule Capsule Coaxiale | Cote a codte| Capsule
380 ml 350 ml pour sachet | pour sachet| 150 ml 825 ml pour sachet
Cartouche 400 ml 150 mi 150 ml 850 ml
410 ml 300 ml 300 ml
550 ml De empuje
280 ml
Ecouvillon de nettoyage
Natural Bristle Double Helix made [~ )
Min 15mm of Steel Wire
~
db
Y
Stainless [
Wire 75mm
« 300mm >

Pompe soufflante
MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+
ancrage par adhérence de I’acier pour la magconnerie
Usage prévu Annexe B 6

Pistolets applicateurs

Ecouvillon de nettoyage, pompe soufflante
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Instructions d’installation

1. Percez un trou au diametre et a la ;::‘gé/ 7, 2. Utilisez la pompe soufflante
profondeur appropriés avec une /','\ é Index pour dépoussiérer le trou.
perceuse a percussion. 7
/{C 2x

3. Utilisez I'écouvillon de nettoyage //// 7, 4. Utilisez la pompe soufflante
Index pour nettoyer le trou. Pour le - Index pour dépoussiérer le trou.
diamétre de I'écouvillon de ¥ %
nettoyage voir tableau B4. W 2
5. Utilisez I'écouvillon de nettoyage /7 7 6. Utilisez la pompe soufflante
Index pour nettoyer le trou. Pour le /'.\% Index pour dépoussiérer le trou.
diameétre de I'écouvillon de v

: /)
nettoyage voir tableau B4. f/é 2%
7. Si 'ancrage se fait dans brique 8. Une fois le trou prét, retirez le
creuse ou perforée: @ bouchon de la cartouche.
Placez le bouchon de centrage et 4=
insérez le tamis approprié jusqu’a ce
qu’il soit a ras de la superficie du
matériau de support.
9. Assemblez la canule mélangeuse 10. Les premiéres doses
et insérez la cartouche dans le sortantes de la cartouche doivent
pistolet applicateur. 2 étre rejetées jusqu’a ce que la

couleur devienne uniforme.
- 0000

11. Eliminez toute trace d’eau
éventuelle dans le trou.

12. Insérez la canule jusqu’au
fond du trou (utilisez la rallonge si
nécessaire) et comblez
totalement le trou avec la résine
en retirant la canule ou la rallonge
progressivement au fur et a
mesure que le trou se remplit.

QU

13. Si 'ancrage se fait dans brique
creuse ou perforée:

Insérez la canule jusqu’au fond du
tamis perforé et remplissez-le
totalement de résine. Retirez la
canule mélangeuse au fur et a
mesure que le tamis se rempit.

14. Immédiatement apreés,
introduire lentement I'élément
d’ancrage (partie en acier) en le
tournant légerement. Retirez
'excés de résine autour du trou.

=)

D

15. Ne pas toucher a I'ancrage
pendant le temps de séchage (voir
tableau B6).

16. Installez I'élément que vous
souhaitez fixer et vissez I'écrou.
Réalisez le couple de serrage
maximal selon le tableau B4.

MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+

ancrage par adhérence de I'acier pour la magonnerie

Usage prévu

Instructions d’installation

Annexe B 7
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Tableau B5: Paramétres d’installation en magonnerie pleine et creuse

Matériau de support Briques n®1 - 12 Brique n° 13
, Goujon d’ancrage Goujon d’ancrage Tige a filetage interne |Goujon d’ancrage
Type d’ancrage - . . -
sans tamis avec tamis avec tamis avec tamis
Dimensions M8 M10 | M12 M8 M10 | M12 M8 M10 M12 M6 | M8
Tige a filetage interne il [mm] - - - - - - 12x80 | 14x80 | 16x80 -
Tamis ls [mm] - - - 85 85 85 85 85 85 80
ds [mm] - - - 15/16 | 15/16 20 15/16 20 20 12
]P(;féme”e nominal du trou do [mm]| 15 | 15 | 20 |15/16|1516| 20 | 15/16 20 20 12
Diamétre de I'écouvillonde = 1y | 20 | 20 | 22 | 20m | 20m | 220 | 20 20+ 20+ 144
nettoyage
Profond_eur de la ho [mm] 90 2 20 85
perforation
II’Drofondeur effective de hes [mm] 85 85 80 80
ancrage
Diameétre du trou de
passage surl'élémenta dis [mm] 9 12 14 9 12 14 9 12 14 9
fixer
Couple de serrage Tinst < [Nm] 2 2 2 2
Tableau B6: Distances au bord et entre axes en maconnerie pleine et creuse
Goujon d’ancrage
(M6?) M8 M10 M12
IS < < £ c 1 £ e 1
£ = = £ g = £ = g
Matériau < & & o 5 % S % &
I 1l I
de support ¥ N L ) . q ] g - N
= & %) o @ %) o & %
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Brique n° 1 100 235 115 100 235 115 120 235 115
Brigue n° 2 100 240 113 100 240 113 120 240 113
Brique n® 3 100 250 237 100 250 237 120 250 237
Brique n° 4 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Brique n°5 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Brigue n° 6 100 250 240 100 250 240 120 250 240
Brigue n° 7 100 250 248 100 250 248 - - -
Brique n° 8 100 250 248 100 250 248 120 250 248
Brique n° 9 100 370 238 100 370 238 120 370 238
Brique n° 10 100 245 110 100 245 110 120 245 110
Brique n® 11 100 373 238 100 373 238 120 373 238
Brique n°® 12 100 400 200 - - - 120 400 200
Brique n° 13 100 245 110 - - - - - -
Tige afiletage interne
M8 M10 M12
< = - £ = - £ = 1
Matériau f & % IL? % ® f % &
I 1l
de support Y 5 = I4I_ 5 = UL 5 ”f !L
© @ ] @ » %) © ) )
[mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Brique n® 1 100 235 115 120 235 115 120 235 115
Brique n° 2 100 240 113 120 240 113 120 240 113
Brique n° 3 - - - 120 250 237 120 250 237
Brique n° 4 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Brique n° 5 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Brique n°6 100 250 240 120 250 240 120 250 240
Brique n° 7 100 250 248 120 250 248 120 250 248
Brique n° 8 - - - 120 250 248 120 250 248
Brique n° 9 100 370 238 120 370 238 120 370 238
1 Numeéro de brique selon les annexes B2 aB 4
2) A utiliser uniquement avec la brique n°13
MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+
ancrage par adhérence de I'acier pour la maconnerie
Annexe B 8

Usage prévu

Paramétres d’installation
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Tableau B7: Paramétres d’installation dans béton

cellulaire léger

Matériau de support Briques n°14 - 16
Tvoe d'ancrage Varilla de anclaje
yp 9 sin tamiz
Dimensions M6 M8 M10 M12
Diametre nominal du trou foré do  [mm] 8 10 12 14
Diamétre de I'écouvillon de nettoyage do  [mm] gtt 14% 1441 20%
Profondeur de la perforation ho  [mm] 80 95
Profondeur effective de I'ancrage het  [mm] 75 90
I;)lametre du trou de passage sur I'élément drs [mm] 7 9 12 14
a fixer
Couple de serrage Tinst < [Nm] 2
Tabla B8: Distances au bord et entre axes dans béton cellulaire léger
Goujon d’ancrage
M6, M8, M10 M12
) < = 1 < = 1
Matériau & E E S £ E
de support I T I I I "
D 5 = 4 5 = 4
e @B @a = @ %
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Brique n° 14 113 225 225 135 270 270
Brique n° 15 113 225 225 135 270 270
Brique n° 16 113 225 225 135 270 270
1) Numéro de brique selon I'annexe B 5
MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+
ancrage par adhérence de I'acier pour la magonnerie
Annexe B 9

Usage prévu
Parameétres d’installation
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Tableau B9.1: Temps minimal de durcissement pour MO-PS, MO-PS+, MO-PSP, MO-PSP+

Température de la cartouche de T_ps de_ Température du matériau de T de prise
< o manipulation o .
résine [°C] [minutes] support [°C] [minutes]
min +5 18 min +5 145
+5a+10 10 +5a+10
+10 a +20 6 +10 a +20 85
+20 4 +25 5 +20 a +25 50
+25 a +30 4 +25 a +30 40
+30 +30 35
Tableau B9.2: Temps minimum de séchage pour MO-PSW, MO-PSW+
Température de la cartouche de T_ps de. Température du matérel de Tps de prise
< o manipulation o .
résine [°C] [minutes] support [°C] [minutes]
min +5 5 0a+5 125
+5a+10 35 +5a+10 60
+10 a +20 2 +10 a +20 40
+20 4 +25 15 +20 a +25 20
+25 a +30 1 +25aa+30 15
+30 +30 10
Tableau B9.3: Temps minimum de séchage pour MO-PSS, MO-PSS+
Température de la cartouche de T_ps de. Température du matérel de Tps de prise
- o manipulation o .
résine [°C] [minutes] support [°C] [minutes]
min +10 30 min +10 5 horas
+10 a +20 15 +10 a +20
+20a +25 10 +20 a +25 145
+25 a +30 7,5 +25 a +30 85
+30 & +35 5 +30 a +35 50
+35 a +40 35 +35 a +40 40
+40 & +45 25 +40 a +45 35
+45 ' +45 12

Le temps de manipulation correspond au temps de gélification typique a température maximale alors que le temps de prise

correspond a la température minimale

MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+
ancrage par adhérence de I'acier pour la magonnerie

Usage prévu
Temps de manipulation et de séchage

Annexe B 10
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Tableau C1l: Résistance caractéristique sous charges de traction et cisaillements

Goujons d’ancrage Tiges a filetage interne
NRk = VRk [kN] ) NRk = VRk [kN] )
Matériau de Conditions Conditions Conditions Conditions
support d’utilisation d’utilisation d’utilisation d’utilisation
d/d, w/d w/w d/d, w/d w/w
M8 | M10 | M12 | M8 | M10 | M12 | M8 | M10 | M12 | M8 | M10 | M12
Brique n° 1 25120 | 20|20 |12 15|15 |25 |25]|12]| 20| 25
Brique n° 2 07512 | 05|06 | 09 | 05 - 0,75 | 0,4 - 06 | 0,3
Brique n° 3 0,75 12 | 05 |075|09 | 05|06 |075]|09] 05| 06 [0,75
Brique n° 4 15(15 30|15 |15 | 30| 20| 30|40 ]| 20| 30| 4,0
Brique n° 5 0,75/ 09 |15|075,09 12|20 | 15]09|15]| 15|09
Brique n° 6 12 (1209|109 |09 075,09 |15 06 |075]| 12 | 05
Brique n° 7 06 | 0,3 - 0,6 | 0,3 - 0503075105 ]| 03] 06
Brique n° 8 06 | 15| 12|05 |12 | 09 - 04 | 0,6 - 03] 05
Brique n° 9 25| 15| 25|20 |15 | 20|06 |12 0905|0909
Brique n° 10 0,75| 05 |0,75]0,75| 0,5 | 0,6 - - - - - -
Brique n° 11 1515|1515 | 12 | 15 - - - - - -
Brique n°® 12 0,75 - 0,6 | 0,75 - 0,5 - - - - - -
Matériau de M6 | M8 - M6 | M8 - - - - - - -
support
Brique n°® 13 12 | 1,2 - 0,9 | 0,9 - - - - - - -
D Pour la conception conformément & TR 054: Nrk = Nrkp = Nrkp = Nrs; Nripb Selon TR 054
Pour Vrks voir 'annexe C1, tableau C2; calcul de Vrkpby Vrk,c Selon TR 054
Tableau C2: Moment de flexion caractéristique
Dimension M6 M8 M10 M12
Acier classe 5.8 Mgi,s| [N.m] 8 19 37 66
Acier classe 8.8 Mgi.s| [N.m] 12 30 60 105
Acier classe 10.9 Mgis| [N.m] 15 37 75 131
Acier inoxydable classe A2-70, A4-70 Mgi.s| [N.m] 11 26 52 92
Acier inoxydable classe A4-80 Mgis| [N.m] 12 30 60 105
Aplg inoxydable de classe 1.4529 de Mes| [N.m] 11 26 50 92
résistance 70
,rb\é(giesrt;r;](():éy;igble de classe 1.4565de Mis| [N.m] 11 26 52 92
Tableau C3: Déplacements sous charge de tension et cisaillement
Matériau de support F [kN] Sno[mm] | 8ne[mm] | Svo[mm] | 8ve[mm]
Briques pleines? New / (1.4 - 0,6 1,2 1,00 157
Briques perforées et creuses R/ (1,4 yw) 0,14 0,28 1,00 157

D a tenir compte aussi de I'espace entre le boulon et I'élément a fixer comme aspects additionnels

2 brique n°13 incluse

Tableau C4: B - Facteurs pour essais in situ selon TR 053

Numéro de brique

N°1|N°2([N°3

N°4

N°5 | N°6 | N°7

N°8 | N°9

N°10|N° 11

N°12(N° 13

B - facteur - d/d,w/d

0,6210,22]0,28

0,65

0,26 (0,43]0,42

0,36 | 0,60

0,6510,65

0,5910,65

B - facteur - w/w

0,55(0,18 0,23

0,58

0,220,381 0,37

0,31 (0,53

0,58]0,58

0,53]0,58

MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+

ancrage par adhérence de I'acier pour la magonnerie

Performances

Résistance et déplacement caractéristiques
Facteurs B pour essais in situ sous charge de tension

Annexe C 1
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Tableau C5: Résistance caractéristique sous charges de tension et cisaillements pour béton cellulaire

léger
Tiges a filetage interne
q NRk = VRk [kN] L)
Matériau de :
= Conditions d’utilisation Conditions d’utilisation Conditions d’utilisation
pport
d/d w/d wiw
M6 M8 | M10 | M12 | M6 M8 | M10 | M12 | M6 M8 | M10 | M12
Brique n°® 14| 0,75 | 0,75 | 0,75 | 0,9 0,6 0,6 06 | 0,75] 0,6 0,6 0,6 | 0,75
Brique n° 15| 0,9 15 2,0 25 10,75 | 1,2 15 20 | 0,75 | 1,2 15 | 1,75
Brique n°® 16| 1,2 2,5 3,0 3,5 0,9 2,0 2,5 3,0 0,9 2,0 2,0 2,5
D Pour la conception conformément & TR 054: Nrk = Nrkp = Nrp = Nris; Nrkpb Selon TR 054
Pour Vrks voir 'annexe C1, tableau C2; calcul de Vrkpby Vrkc Selon TR 054
Tableau C6: Moment de flexion caractéristique pour béton cellulaire Iéger
Dimensions M6 | M8 | M10 | M12 |
Acier classe 4.6 Mgks |[N.m]| 6 15 30 52
Acier classe 5.8 Mgks |[N.m]| 8 19 37 66
Acier classe 8.8 Mgis | [N.m]| 12 30 60 | 105
Acier classe 10.9 Mgis | [N.m]| 15 37 75 | 131
Acier inoxydable classe A2-70, A4-70 Mris [[N.m]| 11 26 52 92
Acier inoxydable classe A4-80 Mgks |[N.m]| 12 30 60 | 105
Acier inoxydable de classel.4529 de résistance 70 | Mgks [[N.m]| 11 26 52 92
Acier inoxydable de classe 1.4565de résistance 70 | Mris |[[N.m]| 11 26 52 92
Tableau C7: Déplacements sous charges de tension et cisaillements pour béton cellulaire |éger
Dimensions M6 | M8 | M10 | M12
Charge F [KN] Nrk / (1,4 - ym)
dno [mm] 0,29 0,39 0,36 0,37
. o ONe [mm] 0,57 0,78 0,73 0,74
Béton cellulaire léger - AAC2 Sv (mm] 0.24 0.37 0.11 0.12
Oy [mm] 0,35 0,54 0,16 0,18
Sno [mm] 0,39 0,39 0,36 0,37
. o SN [mm] 0,78 0,78 0,73 0,74
B lul I — AAC4 ’ ’ ’ :
éton cellulaire léger C 8vo | [mm] 035 | 0,79 0,6 0,32
Oy=o [mm] 0,50 1,18 0,87 0,49
dno | [mm] 0,39 0,08 0,05 0,06
. o SNeo [mm] 0,78 0,15 0,08 0,11
B lul I - AA ’ ’ ’ :
éton cellulaire léger - AAC6 8vo | [mm] 035 | 0,79 0,6 0,32
Oy=o [mm] 0,50 1,18 0,87 0,49

D a tenir compte aussi de I'espace entre le boulon et I'élément a fixer comme aspects additionnels

Tableau C8: B - Facteurs pour essais in situ pour béton cellulaire |Iéger selon TR 053

Numéro de brique N° 14 N° 15 N° 16
B - facteur — Cor&t;lglons d’utilisation 0.96 0.96 0,96
B - facteur - Condiciones de uso d/w| 0,80 0,80 0,80
B - facteur - Condiciones de usow/w| 0,71 0,71 0,71

MO-PS, MO-PSP, MO-PSW, MO-PSS, MO-PS+, MO-PSP+, MO-PSW+, MO-PSS+

ancrage par adhérence de I'acier pour la magonnerie

Performances

Résistance et déplacement caractéristiques
Facteurs B pour essais in situ sous charge de tension

Annexe C 2
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